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Zespot

Nasz doswiadczony zespot chetnie doradzi i pomoze Panstwu w doborze najodpowiedniejszych
produktow. Udzielimy odpowiedzi na Panstwa pytania oraz zadbamy o sprawna realizacje
zamowien. Stawiajac na kompetentna i rzetelng obstuge naszych klientow budujemy trwate
relacje zwiodgcymifirmamiw przemysle drzewnym, producentami domow szkieletowych oraz
lokalnymifirmamiswiadczacymiustugi z zakresu konstrukcji drewnianych.

Rozwojfirmy

Firma ABIES posiad wieloletniag tradycje w przemysle drzewnym. Poczatek dziatalnosci datuje
sie na 2005 rok i siega poza granice Polski. Posiadajacy bogate doswiadczenie zatozyciele firmy
ABIES Austria, podjeli decyzje o rozpoczeciu produkcji drewna konstrukcyjnego KVH.
Zdobywajac zaufanie coraz szerszej rzeszy klientow firma ABIES zyskata silng pozycje zardwno
Nna rynku austriackim jak rowniez w innych krajach Unii Europejskiej. W dalszej fazie rozwoju,
pomystodawcy dynamicznie rozwijajacego sie przedsiebiorstwa, dostrzegli potencjat rynku
srodkowo-wschodniego. Zaktad produkcyjny, cieszac sie zdobytym doswiadczeniem i uznaniem
kontrahentow, powiekszyt palete produktow o drewno klejone Duo, Trio | warstwowo klejone
zlameli-drewno BSH.

Sledzac uwaznie sytuacje na rynku, kolejna oczywista ewolucja w roku 2015 byto podjecie decyzji
wraz z Panem Eugeniuszem Guettler o zatozeniu firmy ABIES Polska, z samodzielna siecia
dystrybucjina rynku polskim.

Nasze dziatania

Zaliczamy sie do grona cenionych w Polsce, dystrybutorow drewna konstrukcyjnego litego KVH
jak i klejonego BSH. Dzieki naktadom solidnej pracy, na dzien dzisiejszy posiadamy pokazny
potencjat techniczny i magazynowy jak rowniez odpowiednie umigjetnosci i warunki, aby
Swiadczyc¢ ustugi na najwyzszym poziomie.

Jako nowoczesna firma, gtdwny nacisk stawiamy na jakosc oferowanych produktow. Kluczowym
elementem naszej strategii jest pielegnowanie prawidtowych relacji handlowych. Dlatego
wkiadamy tak duzy wysitek w zapewnienie kompleksowej i szybkiej obstugi hurtowni na terenie
catego kraju. Pracujemy ciagle nad podnoszeniem jakosci naszych ustug i wcigz poszerzamy
nasza oferte, aby spetniac oczekiwania naszych Klientow.

Nie zapominamy réwniez o naszych prywatnych klientach lokalnego rynku. Systematycznie
rozwijamy dziat sprzedazy detalicznej. Wierzymy, ze wyjscie naprzeciw indywidualnym
oczekiwaniom jest kluczem do prawidiowego funkcjonowania polskiej gospodarki.
Wychodzimy zatem naprzeciw oczekiwaniom rynku, realizujgc nawet najdrobniejsze zlecenia.
Rownoczesnie dbamy o to, aby nasi klienci detaliczni mieli nieograniczony dostep do produktow
wysokojakosciowych oraz mogli skorzystac z pomocy profesjonalnych doradcow.
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KVH - drewno konstrukcyjne lite

Lepsze nizwymagajag standardy

W stosunku do innych materiatow konstrukcyjnych, takich jak stal czy beton - drewno
charakteryzuje sie niskim wspodtczynnikiem przewodzenia ciepta. Wptywa to zatem na
skuteczng redukcje tworzenia sie mostkow cieplnych, co umozliwia wznoszenie rowniez
budynkow pasywnych.

Wykorzystywane materiaty budowlane musza byc¢ nieszkodliwe, zatem najlepiej aby byty
wykonane z materiatow ekologicznych. Natomiast, widoczne elementy budynku majg zapewnic
estetyczny wyglad. Jednoczesnie nowoczesne, drewniane konstrukcje wymagaja produktow
opowtarzalnych i precyzyjnych wymiarach z drewna suszonego komorowo, aby
zagwarantowac, ze beda doktadnie do siebie pasowaty. Rowniez dzisiejsza technologia
produkcyjna w przemysle stolarskim, czesto obejmujaca obrobke CNC, wymaga jasno
zdefiniowanego materiatu.

Przewagatechnologiczna

Wykonanie tak precyzyjnego wyrobu jakim
jest drewno KVH, umozliwia zastosowanie
odpowiednio wyselekcjonowanego surowca,
osiggajac w efekcie koncowym elementy w
standardowych przekrojach i 13-0 metrowej
dtugosci. Zarowno KVH®, jak i Duobalken®
oraz Triobalken® sa znakami prawnie
chronionymi.

Materiat jest uzyskiwany poprzez uporzadkowany proces produkcyjny, suszony Komorowo
dowilgotnosci 15 + 3%, taczony na mikrowczepy, strugany oraz z fazowanymi krawedziami.
Zapewniamy dostepnosc, tak przygotowanego fabrykatu prosto z naszych magazynow.

Nadzorowana jakosc¢

Wewnetrzna kontrola jakosci jest prowadzona zgodnie z surowymi zasadami przypisane]
organizacji kontroli, podczas gdy indywidualne podmioty sg dodatkowo i regularnie
nadzorowane przez zewnetrzne i niezalezne organy inspekcji. Warunki nadzoru sg okreslone
w umowie zawartej ze stowarzyszeniem HFA (Holzforschung Austria).

Drewno konstrukcyjne produkowane jest zgodnie z norma EN 15497:2014 - dla konstrukcyjnego
drewna litego, taczonego na ztgczach klinowych.
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KVH - drewno konstrukcyjne lite

Oferowany asortymenti preferowane przekroje

Maksymalne dostepne wymiary przekroju KVH sg ograniczone wielkoscig komory do suszenia
oraz maksymalnymi wymaganiami ciecia wzdtuz rdzenia. Oferujac maksymalny przekroj
160/240 mm, w dtugosci do 16,2 m spetniamy wiekszo$¢ wymagan, takich jak te dotyczgce
przekrojow dla belek stropowych. W przypadku wyzszych wymagan co do przekrojow i wygladu,
oferowane sg belki Duooraz Trio.

Oprocz standardowej dtugosci 13 metrow, dzieki elastycznej produkcji drewna fgczonego
na mikrowczepy, mozliwe jest rowniez dostarczenie elementow cietych zgodnie z podang
specyfikacja - juz od dtugosci2,5m.

Standardowe przekroje KVH

;“ry:gjjcsc 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 Z)“g:‘k)sjfacma
60 98 77 63 56 49 42 35 35 28 28 28 21 0,42
80 70 55 45 40 35 30 25 25 20 20 20 15 0,40
100 44 36 32 28 24 20 20 16 16 16 12 0,40
120 27 24 21 18 *18 15 *15 12 12 0,36
140 24 21 18 15 15 12 12 0,42
160 14 *12 10 *10 0,32

Z;Zf;v‘fma 1,12 1,10 1,08 1,12 1,12 1,08  1/*12 1,10 096/*12 1,04 1,12 0,90

Niestandardowe przekroje KVH

wysokosc 100 145 150 160 200 220 Wysokest

grubosc opakowania
40 77 0,44
45 80 50 0,45
50 99 63 45 0,45

serokos 449 916 105 1,12 1,00 1,10

opakowania

przekroje standardowe:

mozliwose konfekcjonowania wg. specyfikagji

przekroje niestandardowe:
brak mozliwosci konfekcjonowania



KVH - drewno konstrukcyjne lite

Wymogiwobec konstrukcyjnegodrewna litego KVH

kryteria oceny

klasa wytrzymatosci

norma produktu

wilgotnos$¢ drewna

rodzaj ciecia

obliny

tolerancje wymiarowe

przekroju

stan sekéw

seki

wrosniecie kory |

pekniecia

pecherze zywiczne |

przebarwienia

sciezki po insektach |

skrecanie |
wygiecia na dtugosci

obrébka korcéw |

jakos¢ powierzchni |

dla KVH Si (wizualne) dla KVH NSi (przemystowe)

C24

EN 14081-1 dla KVH® nietgczonego na ztaczach klinowych
EN 15497 dla KVH® taczonego na ztgczach klinowych

15% + 3%
drewno suszone komorowo w fabryce posiadajacej system
kontrolujacy proces, odpowiedni dla tego celu,

przy temperaturze T > 55°C

ciecie w taki sposdb, by rdzen pnia doskonale wyrosnietej ktody
zostat przeciety na dwa pasma
na zamoéwienie usuwany jest

rdzen o wymiarze d = 40 mm.

niedopuszczalne 10% mniejszej strony przekroju

DIN EN 336, 2 klasa tolerancji:

<10cm =41 mm; >10cmdo<30cm=+1,5mm

seki niezrosniete i seki zepsute:
niedopuszczalne
rzadkie seki nadpsute lub ich czesci:

dopuszczalne dod =20 mm

d<70 mm

niedopuszczalne ’

szerokos¢ peknieciab <3 % szerokos¢ pekniecia b < 5%
nie wiecej niz 6 mm
szeroko$¢ b <5 mm ‘

niedopuszczalne sinizna: dopuszczalne

do 2/5
bragzowa i biata zgnilizna:

niedopuszczalne

niedopuszczalne ‘ Sciezki o Srednicy do 2 mm
1 mm na 25 mm wysokosci

<8 mm/2m przy nacieciu przechodzgcym przez rdzen

<4 mm/2m gdy rdzen jest wyciety ’
ciecie prostopadte

strugana i fazowana | wyrownana i fazowana

twarde brazowe i czerwone paski:

uwagi

Wskazana zawartos¢ wilgotnosci jest wymogiem
do rezygnacji ze srodkéw ochrony drewna w
znacznym stopniu i moze by¢ rowniez

warunkiem do zastosowania ztgcza klinowego.

Tolerancja wymiarowa dtugosci musi zostac

uzgodniona pomiedzy klientem a dostawca

Sekatos¢ mierzona zgodnie z normg DIN 4074-1.
W przypadku sortowania maszynowego:

e dla KVH NSi wielkosci sekéw mozna pominaé
» dla KVH Si obowigzuje A < 2/5

kora bedzie dodana do seka

szerokos¢ pekniecia b w stosunku do strony

przekroju bez ograniczen dtugosci oraz ilosci
bez ograniczen co do dtugosci i ilosci

mierzone zgodnie z DIN 4074-1

zgodnie z DIN 4074-1
zgodnie z DIN 4074-1

zgodnie z DIN 4074-1



KVH - drewno konstrukcyjne lite

Gatunek, klasa wytrzymatoscii budowlane witasciwosci fizyczne

charakterystyka techniczna KVH
gatunek drewna Swierk
klasa wytrzymatosci zgodnie z normg EN 338 C24
wilgotnosé up, 15%+3%
poziom puchniecia i kurczenia 0,24 % na 1 % zmiany wilgotnosci
klasa reakcji na ogien zgodnie z normg EN 13501-1 D-s2,d0
przewodzenie cieplne A 0,13 W / (mK)
wspotczynnik odpornosci na dyfuzje pary p 40

Zalety drewna KVH

B staty i szybki dostep do suchego drewna konstrukcyjnego

B stabilne wymiarowo dzieki suszeniu komorowemu oraz cieciu wzdtuz linii rdzenia
B idealne do budowy drewnianych ram oraz domow szkieletowych

B jasno okreslone parametry techniczne

B odporne na korozje biologiczna dzieki suszeniu komorowemu - mozliwosc¢ rezygnacji
z zabezpieczenia chemicznego

B przekroje standardowe w dtugosci 13 metrow sa dostepne natychmiast z magazynu
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Bale profilowane KVH i Duo/Trio

Nasi klienci maja rowniez mozliwos¢ zamowienia drewna konstrukcyjnego KVH lub klejonego
Duoi Trio w wersji profilowanej. Materiat zapewnia szczelnos¢ budynku. Suszony jest komorowo,
profilowany na podwadjne pidro. Walory drewna sa podkreslone poprzez starannie heblowang
powierzchnie.

Produkt ten jest szczegdlnie zalecany dla domkow ogrodowych oraz letniskowych, ale znajduje
rowniez zastosowanie w budynkach catorocznych.

Wiasciwosci fizyczne dla bali profilowanych z KVH

charakterystyka techniczna bale profilowane KVH
gatunek drewna Swierk
klasa wytrzymatosci zgodnie z normg EN 338 C24
grubosé 60/80/100/ 120 mm
wysokos¢ od 120 do 240*, co 20mm
dtugosé od 2,50 do 16 m
profil podwdjny pidro-wpust

jakoéé powierzchni przemystowa / przemystowa
przemystowa / wizualna (-5mm)

*) wysokosc¢ krycia -15mm piéro
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Drewno konstrukcyjne Duo / Trio

Duobalken oraz Triobalken - drewno lite klejone, zgodnie znorma EN 14080:2013

Belki z drewna litego, suszone komorowo do wilgotnosci 15%, stworzone z dwoch lub trzech
sklejonych razem pojedynczych warstw o identycznym przekroju, dostepne w standardowej
dtugosci 13 metrow. Lamele sg taczone na mikrowczepy. Jak w przypadku KVH, zgodnosc
zwymogami jakosci jest monitorowana w ramach inspekcji wewnetrznych i zewnetrznych,
przeprowadzanych przez niezalezne instytucje.

Dzieki tej technologii mozliwe do uzyskania maksymalne przekroje to 160/280 mm dla Duo oraz
240/280 mmdla Trio, w klasie C24,GL 241 GL28 na zapytanie.

Precyzyjne prefabrykaty ienergooszczedna
konstrukcja

Niska tolerancja wymiarowa jest istotnym wymogiem
dla efektywnej obrobki drewna w przemysle
budowlanym.

Bez tego rodzaju produktu drewnianego nie bytby _ et
mozliwy tak wysoki poziom prefabrykacji, rowniez przy N
zastosowaniu maszyn CNC. Zwitaszcza przy wiekszych

przekrojach ujawniaja sie walory technologii w postaci

zredukowanych rys skurczowych i skrecen przekroju.

i
i

Oferowane przekroje w technologii Duo/Trio

wysokos¢

grubost 120 140 160 180 200 220 240 260 280
60 54 54 54 54 54 54 27
80 40 40 40 40 40 40 20
100 32 32 16
120 28 28 28 28 28 28 14 14 14
140 24 24
160 20 20 20 20 10 10 10
180 18 18 18 9 9 9
240 14 14 7 7 7

Tabela okresla minimalngilos¢ sztuk w prasie do produkcji
-Duo, Trio



Drewno konstrukcyjne Duo / Trio

Zastosowanie drewna Duo oraz Trio

Zarowno belki Duo oraz Trio jak i drewno konstrukcyjne lite KVH, sg stosowane w tych samych
dziedzinach. Duo i Trio wykorzystywane sg przede wszystkim wtedy, gdy wymagane sg wieksze
przekroje lub gdy stawiane sa szczegolnie wysokie kryteria powstania pekniec. Sprawdzajg sie
zatem idealnie, gdy linia produkcyjna nie wybacza odchylen wymiarowych lub dopuszczalne dla
drewna litego skrecenia przekroju nie spetniaja wymogow produkcji.

Wymogiwobecdrewna DuoiTrio

kryteria oceny dla Si (wizualne) dla NSi (przemystowe) uwagi
klasa wytrzymatosci | C24
norma produktu | EN 14080:2013
wilgotnos¢ drewna | <15% warunki pozwalajace na klejenie

tolerancje wymiarowe

<10cm=+1mm; >10cm do <30 cm =+1,5 mm uzgodniona pomiedzy klientem a dostawca

przekroju
>30cm =+2 mm
skrecanie <4mm/2m dla poréwnania: DIN 4074-1; S10: £ 8 mm/2m
dla poréwnania: DIN 4074-1; S10: £ 8 mm/2m

obrobka koncow

DIN EN 336, 2 klasa toleranciji: | Tolerancja wymiarowa dtugosci musi zostac
ciecie prostopadte |

wygiecia na dtugosci | <4mm/2m
|

jakosc¢ powierzchni strugana i fazowana | wyréwnana i fazowana

Gatunek, klasa wytrzymatoscii budowlane wtasciwosci fizyczne

charakterystyka techniczna Duo / Trio
gatunek drewna Swierk
klasa wytrzymatosci zgodnie znormg EN 338 C24
wilgotnos¢ up, <15%
poziom puchniecia i kurczenia 0,24 % na 1 % zmiany wilgotnosci
klasa reakcji na ogien zgodnie z normg EN 13501-1 D-s2, dO
przewodzenie cieplne A 0,13 W / (mK)
wspotczynnik odpornosci na dyfuzje pary p 40

Zalety belek Duo i Trio
B dostepnosc wiekszych przekrojow niz dla drewna litego
B Dbelki stabilne wymiarowo, poniewaz klejone z przekroju oraz dzieki suszeniu komorowemu

B przy duzych przekrojach mniejsze rysy skurczowe w porownaniu do drewna litego

10



BSH - drewno warstwowo klejone

Oferowane przekroje w standardzie

wysokos¢
grubosé

80
*60

80 .
100

120

140

160

180

200

220

240

*) na zapytanie

100

120

140

160

Gotowy produkt najwyzszej jakosci

Drewno klejone warstwowo produkowane jest
zsuszonych komorowo lameli o grubosci 40mm.
Koncowy produkt w postaci drewna BSH posiada
wilgotnosc¢ ok. 12%, ktéra odpowiada w przyblizeniu
zrownowazonej wilgotnosci po zamontowaniu.

W surowcu wycinane sg wady obnizajace wytrzymatosc
orazwady optyczne, np.:duze seki, duze workizywiczne,
zakorki. Nastepnie zadana dtugosc lameli uzyskuje sie
poprzeztgczenieich na mikrowczepy.

Stabilnosc ksztattu i jakosc powierzchni

Niewatpliwie jedna z najwiekszych zalet jaka
uzyskujemy dzieki klejonemu przekrojowi elementu
jest stabilnosc¢ ksztattu oraz wysoka jakos¢ powierzchni,
ktora jest z reguty trudna do osiggniecia przy duzych,
litych przekrojach.

200 240 280 320 360 400 440 - 1280

Dzieki technologii klejenia lameli, dostepnosc przekroi konstrukcji drewnianych jest niemalze
nieograniczona. Brak ograniczen formowania elementow nosnych umozliwia eleganckie oraz
nieszablonowe konstrukcje co szczegolnie przykuwa uwage projektantow. Jedyny, newralgiczny
warunek, ktéry nalezy spetni¢, to mozliwoscitransportowe elementow.

11



s
BSH - drewno warstwowo klejone

Dtuzsze elementy i mniejsze przekroje

Drewno klejone warstwowo wykazuje duzo wiekszg wytrzymatosc i lepszg sztywnosc niz
klasyczne drewno budowlane. Korzystajac z powyzszych zalet oferujemy Panstwu w standardzie
dtugosci do 13,5m, dostepne w rdoznych klasach wytrzymatosci konstrukcyjnej i jakosci
wykonczenia powierzchni. Nasza oferta zawiera rowniez dzwigary stosowane na obiektach
przemystowych oraz uzytku publicznego, takich jak hale sportowe, hale przemystowe, bbaseny -
czyliduze przekroje oraz dtugosci przekraczajace nawet 20 metrow.

Klasa drewna

Drewno jest bardzo lekkie (ok. 450kg/m3), mimo tego posiada znakomite wiasciwosci statyczne
uzyskujacwszechstronne zastosowanie —naturalny budulec o wysokich parametrach.
Oferujemydrewno BSH w klasach wytrzymatosciowych GL 24, GL28,GL 301 GL 32.

Uktad lameli wystepuje wopcjach:

Cc — mieszany (lamele zewnetrzne posiadaja wyzsze parametry, natomiast wewnetrzne
wykonane sg z drewna o nizszych parametrach wytrzymatosciowych)

h—jednolity (wszystkie lamele wykonane sg zdrewna ojednolitych parametrach)

Trwatosé

Zabezpieczenie konstrukcyjne elementow (tj. okap, okucie) przed warunkami atmosferycznymi
jest trwate, praktycznie bez zadnych ograniczen. Wazne jest przy tym zapobieganie powstaniu
state] wilgoci lub kondensatu w konstrukcji. Zabezpieczenie konstrukcyjne jest
najefektywniejszg forma ochrony. Jesli jednak takie rozwigzanie nie jest mozliwe, konieczne jest
zabezpieczenie chemiczne. Powtokotworcze lazury do drewna chronia powierzchnie przed
promieniami UV oraz wnikaniem wilgoci w strukture drewna. Regularne odswiezanie powtoki
jestobowigzkowe.

e
- <1

=

12



BSH - drewno warstwowo klejone

Jakosc¢ powierzchni

Drewno 4-stronnie strugane oraz fazowane gwarantuje spetnianie podstawowych wymogow.
Dla roznorodnych zastosowan oferowane jest wykonczenie powierzchni w dwaoch standardach:

-Jakosc¢ wizualna Si, dla konstrukcji zwymogami statycznymi jak i optycznymi,
-Jakosc¢ przemystowa NSi, dla wymogow statyczny i podrzednymiwymogami optycznymi.

Wymogiwobec drewna klejonego BSH

kryteria oceny dla BSH Si (wizualne) dla BSH NSi (przemystowe)

klasa wytrzymatosci GL 24

rodzaj drewna Swierk

EN 14080:2013

wilgotnos¢ drewna 12% + 2%

40 mm

norma produktu |
lamele |

tolerancje wymiarowe +2 mm

przekroju

seki punktowe do 10 mm | dopuszczalne

czarne seki od 10 do 20 mm sporadycznie | dopuszczalne

od 10 mm sporadycznie | dopuszczalne

rdzen

wyrwane seki |
| dopuszczalny, strona rdzenia na zewnatrz obrécona

wrosniecie kory mate wrosniecia dopuszczalne | dopuszczalne

- sporadyczne pekniecie wskutek w ograniczonym stopniu
pekniecia

suszenia dopuszczalne dopuszczalne

pecherze zywiczne | do wymiaru 5x50 mm | dopuszczalne

o sporadycznie krétkie niebieskie dopuszczalne
przebarwienia

paski dopuszczalne

Sciezki po insektach niedopuszczalne | Sciezki o Srednicy do 2 mm

klejenie | zgodnie z EN 302/301 Typ 1, EN 14080:2013

dei zywica melaminowo-mocznikowa
€]

obrébka koncow

jakos¢ powierzchni

ciecie prostopadte

strugane i fazowane

uwagi
na zapytanie dostepne klasy GL 28, 30 i 32

na zapytanie sosna i modrzew

faczone na mikro-wczepy

zgodnie z EN 14080:2013

Tolerancja dtugosci do ustalenia z klientem

dla wszystkich klas uzytkowania (NKL)

wodoodporny

13
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Odpornosc¢ ogniowa dla drewna warstwowo klejonego

Jako element konstrukcyjny, drewno zapewnia wysokg odpornosc na ogien. Jest to wynikiem
efektu, polegajacego na tym, ze zewnetrzne zweglenie chroni wewnetrzna strukture drewna.
W konstrukcjach drewnianych sg mozliwe do spetnienia nawet najwyzsze klasy reakcji na ogien.
Dziekitatwosci obliczenia reakcji na ogien, drewno znajduje swoje zastosowanie we wszelkiego
typu inwestycjach. Mimo ze drewno nalezy do materiatow palnych, w sytuacji pozaru wykazuje
Zracji swoich witasciwosci materiatowych stosunkowo korzystne zachowanie spalania.

W przeciwienstwie do konstrukcjistalowych i zelbetowych, uzaleznione czasowo wnikanie ognia
w przekroj drewna umozliwia, skalkulowane prace gasnicze. Dzieki temu mozliwe jest doktadne
obliczenie pozostatej stabilnosci konstrukgji.

BSH zgodnie znorma EN14080:2013 zostato przypisane do klasy ognioodpornosci D-s2-d0
- Euroklasa D (drewno)
- Klasa rozwoju dymu s2 (konstrukcja moze emitowac ograniczong ilos¢ gazow ze spalania)

- Klasa ptonacych kropli dO (ptonace krople lub czastki nie moga byc emitowane z konstrukcji)

Predkoé¢ spalania zgodnie znorma EN1995-1-2 wynosi 0,7 mm/min.
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BSH - drewno warstwowo klejone

Elementy stropowe zdrewna BSH

Znaczacym obszarem zastosowania drewna klejonego BSH s3g konstrukcje scienne oraz
stropowe. Znakomite wtasciwosci statyczne i ekologiczne przekonujg coraz wiecej inwestorow
iarchitektow do szybkich izgodnych z naturg konstrukcji.

Elementy stropowe z BSH zapewniajg zdrowy
-3 i przyjemny klimat, sg szczegolnie do polecenia
e : dla inwestorow dazacych do bliskosci z naturg
- ' I aspektow ekologicznych. Z uwagi na niska
wage stosowane sa rowniez w kombinacji z
budownictwem szkieletowym.

Zalecenia montazowe

Drewno jest materiatem higroskopijnym, dlatego tez zmienne warunki klimatyczne przy
produkcji, w transporcie, przy skfadowaniu oraz po montazu wptywaja na kurczenie sie jak
i puchniecie drewna. Srednia wilgotnosé drewna przy produkcjiwynosi12 % + 2,5 %.

Istotna jest ochrona drewna przed wilgocia. Drewno sSwierkowe zmienia swoj przekrdj o srednio
0,24 % nal1% roznicy wilgotnosci (to daje 1,44 mm przy elemencie o szerokosci 600 mm).

Konieczne jest zapewnienie elementom suchych warunkoéw na etapie budowy oraz po
wykonczeniu budynku, aby zapobiec szkodom budowlanym spowodowanym przez puchniecie
mokrego drewna. Praca drewna wywotana przez klimatyczne warunki w réznych porach roku
jestodpowiednio do uwzglednienia.

Wymiary iwykonanie

Elementy stropowe oferowane sg w jakosci wizualnej lub przemystowej, w klasie wytrzymatosci
GL 24h. Zawsze sg produkowane na zamowienie. Zakres wysokosci elementow jest osiggalny
w granicach od 60 do 240 mm. Standardowa szerokosc¢ to 600 mm, natomiast mozliwe sg
szerokosci nawetdo 1280 mm.

Dla uzyskania klasy odpornosci ogniowej REI 30 nalezy zastosowac profil co najmniej z jednym
piorem. W celu osiagniecia REI 60 elementy stropowe posiadaja podwojne pioro. Wymagana
wysokosc¢ przekroju z uwzglednieniem odpornosci ogniowej wynika z obliczen statycznych.
Predkosc spalania nalezy przyjac rownoznaczng dla litego drewna swierkowego.
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BSH - drewno warstwowo klejone

Dostepne profile

wysokos¢ elementu
gtebokosc¢ pidra
wysokos¢ pidra
gtebokos¢ felcu

wysokos¢ felcu

wysokos¢ elementu
gtebokos¢ pidra
wysokos¢ pidra
gtebokos¢ felcu

wysokos¢ felcu

wysokos¢ elementu
gtebokos¢ pidra
wysokos¢ pidra
gtebokos¢ felcu

wysokos¢ felcu

pojedyncze piéro

S

80 - 240 mm
25 mm

20 mm

podwajne pidro z felcem

{3

140 - 240 mm
25 mm
20 mm
50 mm

20 mm

podwajne pidro i wpust

3

160 - 240 mm
25 mm

20 mm

Zalety stropdw z BSH

B wysoki stopien prefabrykacii

pojedyncze pidro z felcem

L

100 - 240 mm
25 mm
20 mm
50 mm

20 mm

piéro i wpust

L

60 - 140 mm
25 mm

20 mm

podwajne pidro i wpust z felcem

L

160 - 240 mm
25 mm
20 mm
50 mm

20 mm

B Kkrotki czas montazu, bez postojow technologicznych

podwadjne pidro

I

120 - 240 mm
25 mm

20 mm

pidro i w pust z felcem

L

80 - 140 mm
25 mm
20 mm
50 mm

20 mm

z felcem

[ ]

60 - 240 mm

50 mm

20 mm

B nizsza wysokosc konstrukcyjna niz przy klasycznych belkach stropowych

B dobre wiasciwosci statyczne, termoizolacyjne, akustyczne i ognioodporne
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Bale profilowane

Bale profilowane DUO i TRIO, krzyzowo klejone BILAM FORTE oraz PRIMOLAM

Budownictwo drewniane znajduje swoje zastosowanie juz od tysiecy lat a domy z bali s3 jego
nieodzowna czescia. Biorgc pod uwage trwatos¢ materiatu, mikroklimat wnetrza budynku oraz
odnawialnosc¢ surowca mozna Smiato stwierdzi¢, ze mamy do czynienia z niemal idealnym
budulcem. Pomimo diugiej historii budownictwa drewnianego produkty drewnopochodne
nadal ewoluuja, dazagc do spetnienia nowych zaostrzonych norm w budownictwie jak i
podwyzszonych wymagan inwestorow.

Majac na uwadze powyzsze aspekty, powstat nowy, technologicznie zaawansowany bal
profilowany BILAM FORTE oraz bazujace na produkcie elementy prefabrykowane PRIMOLAM.

Wysoko wyselekcjonowany surowiec ze Swierka alpejskiego w powigzaniu z technologia
krzyzowego klejenia zdecydowanie wyrdznia sie od tradycyjnych bali, ktore juz zdobyty spora
popularnosc.

Do tej pory — wykonujac dom z bali, juz na etapie projektu, od projektanta byta wymagana
szczegolna znajomosc materii. Byto to zwigzane z duza praca drewna w poprzek widkien, czyli
osadzaniem sie budynku. Zjawisko byto nie do powstrzymania i wymagato uwzglednienia przy
potaczeniach zduzymi, przeszklonymifasadamilubw potaczeniu z technologia szkieletowa.

Wizja — powstata wizja wyeliminowania stabych stron konstrukgcji z bali i tendencji osiadania sie
budynku. Wyzwanie pojawito sie juz na poziomie technologii w produkgcji. Gtowne punkty
zaczepu przypisano probom wykorzystania znakomitych parametrow nosnosci wzdtuz wiokien,
azdrugiejstrony koniecznoscig zachowania klasycznego wygladu bala.

Rozwigzanie —jest jedno, odporny na kurczenie sie drewna, profilowany bal od firmy Weinberger
BILAM FORTE. Po dtugich pracach rozwoju produktu, udato sie firmie, jako pierwszemu
producentowi bali, wypracowac rozwigzanie problemu. Zintegrowanie ustabilizowanych
wiokien pionowych w rdzeniu zapewnia brak osadzania sie budynku.
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Bale profilowane

Bale profilowane Duoi Trio

Suszone do optymalnej wilgotnosci z mozliwoscig wyciecia

rdzenia gwarantuja najwyzszg jakosc fabrykatu.

Grubosc¢ juz od 60 mm z mozliwoscia wzrostu co 20mm, |
dowymiaru 240 mm. Bale dostepne rowniez w kombinacji '
Swierk/modrzew.

4 a .
Dostepne przekroje
e 10 130 150 170 190 **200 210 230 250 280
60 . . . . .
80 . . . . . . . .
90 .
100 ] . . . . . ] ] ]
120 . . . . . . .
140 . . . . . .
150 .
160 . . . . .
180 . . . . .
200 . . . ] ] ]
220 . . .
240 . .
*) wysokos¢ krycia (+ pioro 20mm), **) wyciety rdzen
charakterystyka techniczna bale profilowane Duo i Trio
gatunek drewna Swierk (sosna, modrzew, daglezja na zapytanie)
jakos¢ wizualna, 4-stronnie strugane, fazowane krawedzie
wilgotnos¢ drewna Sciany zewnetrzne 14% +2%, Sciany wewnetrzne 10-15%
klejenie poliuretan, fuga odporna na warunki atmosferyczne, EN 15425 Typ 1
dtugosc¢ standardowa 13,5 m (inne dtugosci na zapytanie)
grubos¢ scian 60 do 240 mm, co 20 mm
wysokos¢ od 110 do 280 mm (standard: 200mm bez rdzenia)
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Bale profilowane

Bale profilowane Bilam forte

Bale krzyzowo klejone w celu wyeliminowania osadzania sie scian
poprzez pionowy rdzen elementu. Rowniez dla tych bali mozliwa
jest kombinacja surowcow. Wyjatkowo niska przenikalnosc
cieplna, potwierdzona certyfikatem wyroznia produkt na rynku.

Dostepne przekroje ’, ’

90 . A %

100 . B

120 .

140 .

150 .

160 .

180 .

200 .

*)wysokos¢ krycia (+ pidro20mm)

charakterystyka techniczna bale profilowane Bilam forte
gatunek drewna Swierk (sosna, modrzew, termososna na zapytanie)
jakos¢ wizualna, 4-stronnie strugane, fazowane krawedzie
wilgotnos¢ drewna Sciany zewnetrzne 13% +2%, Sciany wewnetrzne 11% +2%
klejenie poliuretan, fuga odporna na warunki atmosferyczne, EN 15425 Typ 1
dtugosc¢ standardowa 13,5 m (inne dtugosci na zapytanie)
grubos¢ scian 90 do 200 mm (inne grubosci na zapytanie)
wysokosé 200 mm (inne wysokosci na zapytanie)

Argumentydla Bilam forte

B stabilnosc¢ ksztattu dzieki krzyzowemu klejeniu

B brak osadzania sie elementow poprzez pionowo wklejone witokna
B wyrownang wilgotnosc¢ drewna gwarantuje klejenie warstwowe

B przenikalnos¢ cieplna A=0,105 W/mK potwierdzona certyfikatem
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Bale profilowane

Prefabrykowane bale profilowane Primolam

Sciany i stropy w elementach Primolam to doskonate
rozwigzanie dla budownictwa prefabrykowanego w jakosci
wizualnej. Swierk alpejski gwarantuje zachowanie najwyzszych
standardow ispetnienie oczekiwan wymagajacego inwestora.

Dostepne przekroje

e 400 600 800 1000 1200
90 . . . . .
100 . . . . .
120 . . . - -
140 . . . . .
160 . . . - -
180 - - - . .
200 . . . - -

*) wysokos¢ krycia (+ pidoro20mm)

charakterystyka techniczna bale profilowane Primolam
gatunek drewna Swierk (sosna, modrzew, daglezja na zapytanie)
jakos¢ wizualna lub przemystowa
wilgotnos¢ drewna 12% +2%
klejenie poliuretan, fuga odporna na warunki atmosferyczne, EN 15425 Typ 1
dtugosc od6mdo13,5m
grubosc scian 90 do 200 mm
wysokosc 400 do 1200 mm
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Ptyty warstwowe

Swierk
jakos¢
dtugosc
szerokosé

gubosc plyty

Wielowarstwowa jak natura

Ptyta z litego drewna o szczegolnych wiasciwosciach.
Wysoka funkcjonalnosc¢ i prosta obréobka. Ekologiczne
pozyskiwanie i obrobka materiatu. Indywidualne
rozwigzania dla kuchni, mebli, sufitow, podtdg, scian,
drzwi jak rowniez ogolne zastosowanie przy
wykonczeniuwnetrza.

W ofercie

B ptyta jednowarstwowa z drewna iglastego
B ptyta trojwarstwowa z drewna iglastego

B pilyta tréjwarstwowa z drewna lisciastego
B ptyta pieciowarstwowa z drewna iglastego
B potfabrykat do produkcji drzwi

ptyta pieciowarstwowa

AB/B, B/B, B/C+

5000 mm (4000 / 4500 mm na zapytanie)
1250/ 2050 mm

35/42 mm
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Ptyty warstwowe

Ptyta warstwowa z drewna iglastego

Swierk ptyta tréjwarstwowa
jakos¢ A/B, AB/B, B/B, B/C+, C+/C
dtugosé 5000 mm (4000 / 4500 / 6000 mm na zapytanie)
szeroko$é 1250/ 2050 mm
gubos¢ ptyty 13/15/19/22/27/32/42/50/ 60 mm
Swierk antyczny ptyta tréjwarstwowa
jakos¢ AB/B
dtugosé 5000 mm (4000 / 4500 mm na zapytanie)
szeroko$é 1250/ 2050 mm
gubosc ptyty 19 mm
sosna ptyta tréjwarstwowa
jakos¢ A/B
dtugosé 5000 mm
szerokos¢ 1250 mm
gubos¢ ptyty 19/ 26 mm
modrzew ptyta tréjwarstwowa
jakosé AB/B, B/C
dtugos¢ 5000 mm (4000 mm na zapytanie)
szeroko$¢ 1250/ 2050 mm
gubos¢ ptyty 19/ 26 mm
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Ptyty warstwowe

Ptyta warstwowa z drewna iglastego

daglezja
jakosé
dtugos¢
szerokos¢

gubosc ptyty

pinia
jakos¢
dtugos¢
szerokosé

gubosc¢ plyty

Fineline
surowiec
dtugos¢
szerokosé

gubosc ptyty

ptyta tréjwarstwowa

AB/B, B/C

5000 mm (4000 / 4500 mm na zapytanie)
1250/ 2050 mm

19/ 26 mm

ptyta tréjwarstwowa

A/B

1250/ 1650/ 2000 / 2500 / 3000 / 3500 / 4000 mm
1250 mm

19 mm

ptyta tréjwarstwowa
Swierk

5000 mm

2050 mm

19/26/42 mm

Ptyta warstwowa z drewna lisciastego

drewno lisciaste

surowiec

jakosc¢
dtugos¢
szerokosé

gubosc ptyty

ptyta tréjwarstwowa

klon, brzoza, dab, jesion, wisnia, olcha

buk przyciemniany, buk twardzielowy przyciemniany
A/B

1250/ 1650 / 1900 / 2050 / 2300 / 2500 mm

1250 mm

20 mm (20 / 26 mm olcha)




Ptyty warstwowe

Ptyta jednowarstwowa z drewna iglastego

Swierk
jakos¢
dtugosc
szerokosé

gubosc ptyty

sosna
jakosé
dtugosc
szerokosé

gubosc ptyty

modrzew syberyjski
jakos¢
dtugosc
szerokosé

gubosc ptyty

Jednowarstwowe ptyty z drewna litego sktadaja sie z kawatkow
drewna tego samego rodzaju, klejonych rownolegle do dtugosci
ptyty. Najbardziej ekonomiczne rozwigzanie w produkcji mebli.

ptyta jednowarstwowa

A B

5000 mm (4000 / 4500 mm na zapytanie)
1220 mm

14/18/21/24/27/32/42 mm

ptyta jednowarstwowa

A B

5000 mm (4000 / 4500 mm na zapytanie)
1220 mm

18/ 27 /42 mm

ptyta jednowarstwowa

AB

5000 mm (4000 mm na zapytanie)
1220 mm

18/27 /42 mm
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CLT - ptyty krzyzowo klejone

Ptyta CLT —Cross Laminated Timber

Jest to wielkoformatowa ptyta o monolitycznym przekroju drewna sktadajaca sie z 3 do 8 warstw
krzyzowo klejonych lameli. Stosowane w produkcji kleje nie zawierajg formaldehydu, zatem
elementy sg w petniekologiczne.

Drewno krzyzowo klejone CLT juz od lat 90-tych zdobywa swoich zwolennikow wsrod
inwestorow a zwitaszcza wsrod architektow. taczac aspekty wizualne z technicznymi
mozliwosciami produktu uzyskujemy nowy dziat budownictwa, niemalze niedostepny dla
innych technologii.

Wiasciwosci statyczne oraz izolacyjne (termiczne i akustyczne) wykorzystywane sa przy
projektach nowoczesnej architektury, gdzie pozadane sg minimalistyczne, smukte rozwigzania
konstrukcyjne, przy zachowaniu zasad budownictwa energooszczednego (brak mostkow
termicznych).

Swiadomy inwestor, stawiajacy na ekologie nie przejdzie obojetnie obok tematu CLT. Produkt
najblizszy naturze, w potaczeniu z rowniez ekologicznym materiatem izolacyjnym (np. wetna
drzewna) spetnia nie tylko najwyzsze wymagania pod katem ekologii, ale gwarantuje rowniez
idealny klimat dla uzytkownikow obiektu poniewaz uzyskujemy budynek dyfuzyjnie otwarty,
niezaleznie czy mowa o budownictwie uzytku publicznego, szkotach, biurach, przedszkolach,
czy odomach jednorodzinnych.
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CLT - ptyty krzyzowo klejone

Zalety budownictwa wtechnologii CLT

B wysoki stopien prefabrykacji — krotszy i fatwiejszy montaz pozwala na wznoszenie stabilnych
i komfortowych budynkow. Budowanie w 100% z drewna, od jednorodzinnych do wysokich
budynkow wielokondygnacyjnych, stato sie juz dawno rzeczywistoscia.

B eclementy CLT spetniaja wszelkie kryteria dla budownictwa masywnego. Uzyskuja klase
odpornosci ogniowej REI 30-90 i podwyzszajg mase termiczng budynku. Produkt
monolityczny, umozliwiajacy przenoszenie obcigzen w dwoch osiach oraz sprawdzajacy sie w
lokalizacjach zagrozonych trzesieniem ziemi.

B CLT poparte ideg budownictwa dyfuzyjnie otwartego — budynki moga swobodnie oddychac
zapewniajac zdrowy i zrownowazony klimat. Dodatkowo krzyzowo wykonana konstrukcja
eliminuje mostki termiczne, co utatwia wykonanie potaczen, nawet w standardach dla
budownictwa niskoenergetycznego i pasywnego.

B doktadnosc¢ projektu zagwarantowana przez zautomatyzowane procesy produkcyjne,
sprecyzowane wiasciwosci materiatowe i kontrolowang jakosc produktu przez instytucje
wewnetrzne izewnetrzne.

B wszelkie elementy budynku z CLT —Sciany, stropy oraz dach mozna wykonac z ptyt krzyzowo
klejonych. Opcje realizacji jako drewno w jakosci wizualnej lub w innych wariantach
wykonczenia pozostawiajg rozmaite mozliwosci kreowania architektury.

Sortowanie

Lamele sa klasyfikowane za pomocg nowoczesnej technologii skanowania, rozpoznajacej
gestosc oraz wady surowca.

Klejenie

Stosujac w lamelach mikrowczepy uzyskuje sie nieskonczenie diugie elementy ktore
po docieciu na zadang dtugosc strugane sa 4-stronnie do grubosci poszczegodlnych warstw CLT.
Poszczegolne warstwy, sktadowane krzyzowo, z natozonym klejem poliuretanowym zgodnie
zEN 301, poddawane sg w prasie nacisku.

Rozliczenie

Rozliczenie ilosciowe nastepuje generalnie po obrysie prostokata elementdw, nie odliczajac
otwordw oraz odpadow.

Szerokosc ptyty: 2,50-310 m, rozliczaneco10cm

Diugosc ptyty:8,0-14,50 m, rozliczaneco5cm
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CLT - ptyty krzyzowo klejone

Wiasciwoscifizyczne ptyt CLT

charakterystyka techniczna

gatunek drewna

klasa wytrzymatosci lameli

wilgotnosc u

klasa uzytkowania

klasa reakcji na ogien

czas spalania

przewodzenie cieplne A

pojemnos¢ cieplna

wspotczynnik odpornosci na dyfuzje pary

szczelnos$¢ powietrzna

izolacja akustyczna

wilgotnosc¢ up,

ciezar

stabilno$¢ wymiarowa

dostepne wymiary

jakos$¢ przemystowa 1Q

bez wymogdw optycznych

do powierzchni

spetnia jedynie kryteria pod wzgledem
wytrzymato$ciowym. Sortowanie
lameli zewnetrznych dla C24
zgodnie z EN 338

pojedyncze fugi w lamelach zewnetrznych
Slady kleju, odciski i zabrudzenia

moga Wystapic

powierzchnia heblowana

ptyty CLT
sSwierk, sosna
C24
12% +2%
NKL 1 i NKL 2
D-s2, dO
ok.0,7 mm / min
0,13 W / (mK)
c=1.6001J / kgK
u = ok. 60
ptyty od 5 warstw

znakomite parametry akustyczne

dzieki monolitycznej konstrukcji
<15%
480 kg / m?

0,01 % / 1 % wilgotnosci drewna
0,20 % / 1 % wilgotnosci drewna

dtugosc: 8,0 - 14,5 m
szerokos¢: 2,5-3,1m

grubosc¢: 60 - 300 mm

jakos¢ wizualna przemystowa 1SQ

struktura powierzchni do
uzytkowania w przedsiebiorstwach

i przemysle

podwyzszone kryteria optyczne

dla lameli zewnetrznych

sporadycznie mozliwe waskie

fugi w lamelach zewnetrznych

powierzchnia heblowana lub schlifowana

uwagi

sortowanie na zapytanie

w chwili dostawy
zgodnie z EN 1995
zgodnie z EN 13501-1

dla szacunkowej oceny

wartosci obliczeniowe uwzgledniajg

wszystkie warstwy przegrody

do obliczenia wagi transportowe;j

w ptaszczyznie ptyty
prostopadle do ptaszczyzny ptyty

jakos$¢ wizualna mieszkaniowa WSQ

szczegblne wymogi optyczne pod wzgledem

jednolitej powierzchni i jakosci lameli,
np. w budownictwie mieszkaniowym,

biurach, szkotach, itp.

sortowanie surowca dla najwyzszych

optycznych wymagan

w celu zapobieganiu rysom skurczowym

brak kleju w fugach lameli

powierzchnia szlifowana
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CLT - ptyty krzyzowo klejone
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CLT - ptyty krzyzowo klejone

Standardowe ptyty CLT
grubos¢  warstwy ukfad lameli
60 3s DQ/DL
80 3s DQ /DL
90 3s DQ/DL
100 3s DQ/DL
100 3s DQ/ DL
120 3s DQ/ DL
100 5s DQ/DL
120 5s DQ/DL
140 5s DQ /DL
140 5s DQ /DL
160 Ss DQ /DL

160 5s DQ
180 5s DQ/DL
200 5s DQ/ DL
180 7s DL
220 7s DL
240 7s DL
260 7s DL
280 7s DL
180 7ss DLL
200 7ss DLL
200 7ss DLL
220 7ss DLL
240 7ss DLL
260 7ss DLL
300 8ss* DLL
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30
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20
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40

30

20

30

30

skiad ptyty

20
20
30
20
40
40
20
20
20
20
40
40
40
40
20
40
40
40
40
20
20
40
40
40
40

40-40

DQ - lamele zewnetrzne w ukfadzie poprzecznym
DL -lamele zewnetrzne w ukfadzie podtuznym

DLL - podwojne lamele podituzne
- podwaodjne lamele podtuzne zewnatrz i wewnatrz

%)
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40

40

30

30

20

30

40

40

40

30

30

40

40

40

30

30

20

30

40

40

40

waga
28,8
38,4
43,2
48
48
57,6
48
57,6
67,2
67,2
76,8
76,8
86,4
9%
86,4
105,6
115,2
124,8
134,4
86,4
9%
9%
105,6
115,2
124,8

144
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CLT - ptyty krzyzowo klejone

I I [
I I I
3s I I
5s
7s
I I
I I
I I
I
I
I I
7ss I
8ss
3s 5s

Obrobka CNC

formatowanie prostopadte do ptaszczyzny ptyty

obrdbka stropu i dachu z cieciem skosnym

wyciecie otwordow drzwiowych i okiennych w dowolnym ksztatcie i rozmiarze
wyciecie na podciagi i belki stropowe

felc na faczeniach ptyt

frezowania pod instalacje

frezowania pod systemowe fgczniki

Po obrobce CNC nastepuje opcjonalnie dodatkowa obrébka lub prace kosmetyczne piyty
W zaleznosci od kryteriow powierzchni.
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Drewno profilowane

Nl —
S5 a
profil faza dtugosc jakosc¢
12,5 x 96 3/4/5m AB / BC
15 x 121 3/4/5m AB / BC
19 x 121 3/4/5m AB / BC
19 x 146 3/4/5m AB / BC
19 x 176 4/5m AB
24 x 146 4/5m AB/C
28 x 146 4/5m AB/C
32 x 146 4/5m AB/C
40 x 146 3/4/5m AB/BC
profil faza dtugosc jakos¢
40 x 146 PPOZEI30 4/5m AB/C
profil trapez dtugosc jakosé
12,5 x 96 3/4/5m AB / BC
15 x 121 3/4/5m AB / BC
19 x 121 3/4/5m AB/BC
profil softline dtugosc jakos¢
12,5 x 96 3/4/5m AB/BC
15 x 121 3/4/5m AB/BC
19 x 121 3/4/5m AB / BC

Drewno profilowane - Swierk

Swierk jest jednym z najbardziej popularnych
surowcow dladrewna profilowanego.

tatwosc dostepu do wysokie] jakosci surowca,
dobra obrabialnos¢ na etapie profilowania oraz
przy montazu jak rowniez cechy wizualne,
zapewniaja zbyt drewna o roznorodnych profilach
orazwszechstronnym zastosowaniu.

Inne profile oraz dtugoscina zapytanie.

Profil faza
Klasyczny profil z krawedzig fazowana, najczesciej
stosowany profil na okapach dachu i elewacjach.

4

Profil faza PPOZ EI30
Stosujac podwadjne piodro, profil spetnia wymagania
przeciwpozarowe dla EI30.

—

Profil trapez
Profil z krawedzig fazowana i widocznym pidrem.

A

Profil softline
Profil z krawedzig zaokraglona i widocznym pidrem.

Ly
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Drewno profilowane

profil O

19 x 121
24 x 146
28 x 146

40 x 146

profil D
24 x 146

4 str. strugana

19 x 80
19 x 110
19 x 145

24 x 146

strugana + faza 2mm

19 x 120
19 x 144
19 x 194

24 x 194

dtugosc

3/4/5m
3/4/5m
3/4/5m

3/4/5m

dtugosc

3/4/5m

dtugosc

3/4/5m
3/4/5m
3/4/5m

3/4/5m

dtugosc
3/4/5m
4/5m
4/5m

5m

jakos¢

AB/BC
AB /BC
AB /BC

AB/BC

jakos¢

AB/BC

jakos¢
ABC
ABC
ABC

ABC

jakos¢

ABC

AB

Profil O
Klasyczny profil dla deski podtogowej z ostrymi
krawedziami.

{

Profil D
Deska elewacyjna imitujaca bale profilowane.

\

Deska 4 stronnie strugana
Z ostrymi krawedziami stanowi baze do
wszechstronnego zastosowania.

N

Deska 4 stronnie strugana, faza 2mm

Rowniez dostepna w wysokiej jakosci z delikatnie
fazowanymi krawedziami do zastosowan
widocznych.

N
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ABIES |‘|‘|.|‘|
Drewno profilowane

Drewno profilowane - modrzew

Modrzew syberyjski oraz europejski to surowiec
odoskonatym stosunku ceny do jakosci. Bardzo
wysoka odpornos¢ na warunki atmosferyczne
sprawia, ze jest szczegdlnie zalecany do zastosowan
zewnetrznych, np. na elewacje, tarasy i wszelkie
elementy architektury ogrodowe).

Inne profile oraz gatunki drewna egzotycznego
Nnazapytanie.

strugana + faza surowiec diugosé jakosc¢ typ profilu

19 x 120 modrzew syb. 4m AB 4-str. strugana, fazowana
19 x 146 modrzew europ. 4/5m AB 4-str. strugana, fazowana
19 x 196 modrzew europ. 4/5m AB 4-str. strugana, fazowana
45 x 70 modrzew syb. 4/51m ABC 4-str. strugana, fazowana

profil elewacyjny surowiec diugosé jakosc¢ typ profilu
20 x 94 modrzew syb. 3/4/51m AB romb
24 x 68 modrzew syb. 3/4/51m AB romb
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Drewno profilowane

profil elewacyjny

19 x 121

19 x 146

deska tarasowa

27 x 143

27 x 143

surowiec

modrzew syb.

modrzew europ.

surowiec
modrzew syb.

modrzew syb.

dtugosc
3/4/51m

4/51m

dtugosc
3/4/51m

3/4/51m

jakosc
AB

VEH TOP

jakosc¢
AB

AB

ABIES

typ profilu

profil faza

profil faza

typ profilu

deska tarasowa 2-str. ryflowana

deska tarasowa 2-str. gtadka



s
taty konstrukcyjne

t aty konstrukcyjne do réznorodnych zastosowan

Stawiamy na produkty tylko i wytacznie suszone komorowo i strugane, zapewniajac
wymiarowosc elementu, rowniez w wersjach z fazowanymi krawedziami, oraz opcjonalnie dla
wybranych przekrojow taczone na mikrowczepy.

Przetworzone w ten sposob taty, podlegaja gruntownej kontroli jakosci, co gwarantuje
zminimalizowana dalszg prace drewna. Stanowi to istotny wymaog, zwitaszcza przy wykonywaniu
drewnianegorusztu pod suchg zabudowe, np. ptyta g-k.

e

Oferowane przekroje w standardzie

przekrdj surowiec dtugos¢ typ profilu

25 x 70 Swierk, sosna 4/5m 3-str. strugana, rozcinana

30 x 30/50/60/80 Swierk 5m 3-str. strugana, rozcinana

30 x 50 Swierk 3/4m 4-str. strugana, fazowana

40 x 40/50/60/80 Swierk 4/5m 3-str. strugana, rozcinana

40 x 60 Swierk 4/5m 4-str. strugana, fazowana

45 x 75 Swierk 3/4/5m 3-str. strugana, rozcinana, fazowana
45 x 70 modrzew 4/6m klejona (Duo) 4-str. strugana, fazowana
50 x 50/60/80 Swierk 5m 3-str. strugana, rozcinana

60 x 60 Swierk 5m 4-str. strugana, fazowana

inne przekroje idtugosci na zapytanie




Akcesoria montazowe

Akcesoria montazowe dla profesjonalistow

Oferujemy akcesoria montazowe renomowanych producentdw do profesjonalnych zastosowan
przy podstawowych oraz bardziej zaawansowanych konstrukcjach drewnianych.

W palete produktow wchodzg standardowe wkrety konstrukcyjne i wsporniki do
wszechstronnych zastosowan, jak rowniez systemowe tgczniki do precyzyjnych konstrukcji oraz

tasmy izolacyjne zaprojektowane specjalnie do budownictwa szkieletowego i z zastosowaniem
ptyt CLT.

Dla naszych klientow realizujgacych obiekty matej architektury (np. tarasy, pergole, wiaty)
zapewniamy kompleksowa dostawe materiatow montazowych oraz systemy elewacyjne, deske
tarasowa, a takze roznorodne wsporniki konstrukcyjne.

Poniewaz bezpieczenstwo pracy jest wazng sktadowa przy realizacji obiektow budowlanych
posiadamy w ofercie game produktow dedykowanych dla tego dziatu.

Wiecej informacjio produktach na stronie www.ABIES-polska.pl




www.abies-polska.pl

Dystrybucja

ABIES POLSKA Sp. z o0.0.

ul. Romualda Traugutta 97
44-370 Pszdw, Polska

tel. +48 327202819
e-mail: biuro@abies-polska.pl

Produkcja

ABIES AUSTRIA Holzverarbeitung GmbH

A-4664 Oberweis, Austria
www.abies-austria.at




