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Co trzeba wiedzie¢ o siatce...

Rézne wtasnosci nici kolorowej
powodujg réznice w nawijaniu
siatki na rolke.

W zwigzku z tym, moze np.
wystgpi¢ nierowny profil brzegu
rolki, co moze powodowad
uszkodzenie krawedzi rolki, gdy
obraca sie ona w prasie rolujgce,;.

Kolorowe brzegi siatki (czesto
mylnie zwane "$ciggaczami")
wykonane sg z innego materiatu
i moga by¢ nieznacznie grubsze.
Moze to by¢ przyczyng nieréwnego
profilu rolki (powstawania
~wystepu”), co prowadzi do
problemoéw w miejscu, w ktorym
rolka swobodnie obraca sig

w zasobniku prasy. Opisany
~wystep” rolki siatki powoduje
wieksze tarcie w czasie obracania
sie rolki i, w efekcie, pekanie siatki.

Istnieje prawdopodobienstwo, ze
kolorowe nici nie beda sie dobrze
zaplataty ze standardowymi nié¢mi
w siatce. Moze to powodowac
problemy podczas podawania lub
obcinania siatki.

Standardowe nici wycinane z folii
sg jednolite i posiadajg identyczne
wtasnosci, poniewaz wszystkie

sg uzyskiwane z tej samej ,rolki
macierzystej”’, w przeciwienstwie do
nici kolorowej, ktéra pochodzi

z réznych zrodet.

Kolorowa ni¢ moze by¢ wykonana
z materiatu o innym profilu,

co prowadzi do mniejszej
jednorodnosci konstrukcji siatki.
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CO POWINIENES WIEDZIEC O SIATCE DO BELOWANIA

Siatki do belowania pojawity sie na rynku prawie 25 lat temu. Wielu producentéw nie pracowato
nad rozwojem technologicznym oferowanych przez nich produktow, w zwigzku z czym, ich siatki
nie réznig sie znacznie od produktow, ktére oferowali w potowie lat 80-tych ubiegtego wieku.
Poczatkowo, siatka do belowania byta cata biata, miata ,naturalny” kolor i zadne nici nie byty
barwione.

Nastepnie, niektorzy producenci wprowadzili jednokolorowe nici na brzegach siatki do belowania,
aby w prosty sposodb oznaczy¢ ich produkt. Jeden z producentow zarejestrowat nawet taka
jednokolorowa ni¢ jako swéj znak handlowy. Nalezy jednak pamietac, ze taka kolorowa nic nie
byta niczym innym, jak tylko znakiem identyfikacyjnym.
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Kolorowe nici nie sg mocniejsze niz inne nici w siatce i stuza jedynie celom identyfikaciji rolki.

W kolejnych latach wprowadzono pomyst
zastosowania na kazdym koricu rolki siatki
nici w innym kolorze. Byt to prosty sposoéb
oznaczenia prawego i lewego konca rolki, co
utatwia jej wktadanie do prasy. Wplecione na
brzegach siatki kolorowe nici bardzo czesto
mylnie nazywane sg "$ciggaczami”, mimo ze
z prawdziwymi nie majg nic wspdlnego.

Czasami uwaza sig, ze kolorowa nic¢ jest elementem wzmacniajgcym
siatke i ze jest wykonana z mocniejszego materiatu.
A NIE JEST TO PRAWDA.

' »  NIE MOCNIEJSZA, tylko inna
@

Y Wytrzymatos¢ siatki bierze sie ze wszystkich nici znajdujgcych sie na
“ catej szerokosci siatki, a nici skrajne nie maja wiekszej wytrzymatosci niz
pozostate nici wchodzgce w sktad rolki siatki.

Standardowo, siatka do belowania jest produkowana z jednej ,macierzystej rolki” folii, ktora jest
rozcinana na tasiemki i zaplatana w krosnie. W przypadku dodania jednokolorowej nici, pochodzi
ona z innego zrédta i jest wprowadzana w krosnie obok tasiemek uzyskanych z folii.



1) M X) )

Jednokolorowa nic musi zostac worowadzona ao siatki z innego Zidda, najezescigl z 0sobnej szoull materiatu,

Kolorowa ni¢ znajdujgca sie na brzegu niektérych typow siatek jest czesto wykonana z innego
materiatu, niz reszta nici, z ktérych zbudowana jest siatka. Oznacza to, ze podczas produkcji
siatki, kolorowa ni¢ nie przechodzi przez ten sam strumien procesu produkcyjnego, jak reszta
biatych nici. Moze to mie¢ wptyw na jakos¢ wyprodukowane;j siatki. Inny materiat moze
powodowac problemy w zwigzku z tym, ze kolorowe nici majg inne naprezenie niz pozostate nici
stosowane w procesie tkackim, co moze prowadzi¢ do nierdbwnego nawijania sie materiatu na

brzegach rolki.

Poniewaz jednokolorowa nic¢ jest
wykonana z innego materiatu,
posiada ona inne wtasciwosci.
Oznacza to, ze w warunkach

pod obcigzeniem (podczas
naprezania w czasie owijania

beli w prasie) istnieje duze
prawdopodobienstwo, ze nic ta
bedzie miata inng wytrzymatos¢

i wspotczynnik wydtuzenia, niz
nici pozostatej czesci rolki siatki.
Moze to prowadzi¢ do ostabienia
wytrzymatosci i sprawnosci siatki
w obrebie kolorowej nici.

Materiat siatki —— Kolorowa ni¢

Wytrzymatosé

% rozciggniecia materiatu

Na wykresie obok pokazano mozliwe roznice we witasnosciach miedzy nicig jednokolorow3 i
standardowag nicig, z ktérej zbudowana jest gtdwna czesc¢ siatki.

Siatka do belowania, w ktérej zastosowano paski
nici o innym kolorze nie jest podatna na opisany
wyzej negatywny wptyw. Taka siatka, z dwoma lub
czasami trzema paskami siatki (przypominajgcymi
zebre) jest wykonana z pojedynczo barwionych

»macierzystych” rolek folii wyprodukowanych z identycznego materiatu o tych samych
wiasciwosciach. Poszczegodlne folie sa nastepnie rozcinane na waskie tasmy, ktére sa
odpowiednio uktadane w krosnie, formujac charakterystyczne paski. Dzigki temu cata
siatka jest jednolita, posiada duza wytrzymatos¢ na petnej szerokosci i nie wprowadza sie
dodatkowego materiatu w celu nadania koloru.




PROBLEMY z niémi o innym kolorze

Jednokolorowa ni¢ moze mie¢ inne wtasciwosci niz reszta siatki. Roznice moga dotyczy¢
materiatu, grubosci, wydtuzenia i wytrzymatosci. R6znice te moga wptywac na reakcje siatki
w warunkach naprezenia w czasie nawijania rolki, powodujgc zdeformowanie profilu siatki.

Sposdb naprezania sie nici w prasie moze zwiekszy¢ ryzyko zsuwania sig¢ siatki

Inny materiat i wtasciwosci nici
jednokolorowej moga wptywac¢ na budowe
siatki i problemy z réwnomiernym zaplataniem
sie nici siatki. Moze to powodowac problemy
podczas podawania lub obcinania siatki.

Materiat, z ktérego wykonana jest kolorowa
ni¢ moze by¢ grubszy, co prowadzi do
nierownego profilu rolki. Moze to prowadzic¢
do wystgpienia probleméw w pracy prasy

i pekania siatki

Gdy siatka jest obcinana na koricu cyklu

owijania w prasie, jednokolorowa ni¢ czesto
zachowuje sie inaczej niz reszta siatki, przez
co nitki moga nawijac sie na watki podajace.
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