
Skrócona instrukcja montażu dejonizatora    (TZWN-05  +  JO96/x/L)
  

1.  otworzyć pokrywę zasilacza; nawiercić 4 otwory w ramie (rozstaw 130x153mm) i przymocować  
     obudowę do maszyny;  połączyć przewodem  zacisk zasilacza            z konstrukcją;

               
2.  oprawić łączkę konektorową na przewód WN; wsunąć przewód przez dławik i połączyć z kołkiem wyjścia  
     wysokiego napięcia na płycie;

                             

3. przymocować elektrody do konstrukcji maszyny; połączyć przewodem ich aluminiowe korpusy z konstrukcją; 

                      
4.  możliwie krótko przyciąć przewód WN z zasilacza, oprawić złączkę oczkową, nasunąć rurę ochronną 
     i nasuwkę; przykręcić przewód do zacisku elektrody, założyć „fajkę” izolatora i spiąć ją nasuwką; 
     w szczelinę nasuwki wcisnąć wąż osłonowy;

  
5.  podobnie połączyć zacisk na drugim końcu elektrody z zaciskiem kolejnej elektrody;  umocować   
     przewody  do konstrukcji; przyłączyć wtyczkę sieciową do odpowiedniego gniazda w maszynie;
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